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Acoplamentos de Engrenagem

Vedação

COMPONENTES

Projeto de Dentes 
Especiais 

Parafusos de Alto 
Desempenho

O-Ring

Cubos

Porca

Bico Graxeiro

Flanges

INDÚSTRIAS COMUNS

MineraçãoMineração AçoAço

Papel e CelulosePapel e Celulose CimentoCimento
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Acoplamentos de Engrenagem
Tipo MA

Tama-
nho

Capacidade de Torque 
(libras-polegadas) v

Veloci-
dade 

Máxima
(rpm) a

Furos (mm) Dimensões (mm)
Peso s

Kg.

Graxa 
Requerida

cm3  vPadrão Serviço 
Pesado Piloto Máximo

d1, d2 L1, L2 L D D1 D2 G Ht

MA1010 10,621 14,161 8100 24 50 43 89 111 84 67 4 72 3.9 25
MA1015 21,242 30,093 6600 24 65 50 103 152 107 87 4 82 8.6 50
MA1020 38,058 56,645 5700 29 80 62 127 178 130 108 4 102 14.3 85
MA1025 66,381 98,243 5100 36 98 76 157 213 158 130 6 121 25 130
MA1030 110,634 154,888 4500 42 112 90 185 240 182 153 6 146 37.8 185
MA1035 168,164 256,672 4000 44 134 105 216 280 214 180 7 170 64.4 225
MA1040 274,373 430,146 3700 50 160 120 246 318 250 214 7 190 92.6 360
MA1045 380,582 553,172 3300 78 172 135 278 347 274 233 9 216 116.8 460
MA1050 504,493 765,590 3000 78 192 150 308 390 309 260 9 239 171.5 710
MA1055 663,806 982,433 2700 88 210 175 358 425.5 334 283 9 273 227.8 920
MA1060 805,418 1,292,209 2500 98 232 190 388 457 365.5 312 9 314 280.3 1200
MA1070 1,203,701 2,133,030 2200 98 276 220 450 527 425 371 11 358 447.1 1600
v Torque Máximo = O acima indicado × 2
a Se precisar de um torque maior consulte a Martin.
t Espaço requerido para montar o acoplamento e trocar a vedação
s	 Peso sem usinar, com o eixo sólido
v	 Graxa requerida para cada metade do Acoplamento

Exemplo de Uma Ordem

Acoplamento de Engrenagem MA1010 d1 35 d2 45

Tipo de Acoplamento N°de Parte Furo Acabado Furo Acabado

Tipo MA
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Acoplamentos de Engrenagem 
Tipo MB

Tama-
nho

Capacidade de Torque 
(libras-polegadas) v

Veloci-
dade 

Máxima
(rpm) a

Furos (mm) Dimensões (mm)
Peso s

Kg.

Graxa 
Requerida

cm3  vPadrão Serviço 
Pesado Piloto Máximo

d1, d2 L1, L2 L D D1 D2 G Ht

MB1080 1548881 2655224 1800 138 300 280 570 545 475 394 11 338 606.8 2600
MB1085 1991418 3363284 1800 158 325 292 597 585 515 430 14 350 734.4 3100
MB1090 2566717 4425374 1600 178 350 305 623 640 560 464 14 365 907.2 4100
MB1100 3363284 5752986 1500 218 390 330 673 690 612 512 14 388 1122.7 5100
MB1110 4248359 7257613 1450 218 420 350 720 765 665 560 22 408 1483.1 6100
MB1120 5487464 9293285 1350 258 450 420 864 825 720 608 26 478 1993.5 7600

v Torque Máximo = O acima indicado × 2
a Se precisar de um torque maior consulte a Martin.
t Espaço requerido para montar o acoplamento e trocar a vedação
s Peso sem usinar, com o eixo sólido
v Graxa requerida para cada metade do Acoplamento

Outros Tipos de Aplicações

Tipo MC Tipo MD Tipo ME

G H

Ø 
d2

L2L1

ø 
D

ø 
D1

ø 
D2

ø 
d1
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Acoplamentos de Engrenagem
Seleção

Seleção do Acoplamento de Engrenagem  
Em qualquer caso, o princípio básico da seleção deste acoplamento é a carga nominal do acoplamento (torque) necessária para suportar 
a carga do projeto (torque) do equipamento. Portanto, o torque nominal do acoplamento precisa ser maior que a carga do projeto 
(torque) do equipamento.

O acoplamento de engrenagem  é selecionado de acordo com o torque nominal, fatores de serviço e fatores de frequência partida-
parada.

Fórmula para Selecionar o Acoplamento
T1≥T2
T2≥T3*S1*S2
T3 (Nm)=P (kw)*9550/n (rpm)
T4≥T5

T1- Torque nominal do Acoplamento
T2- Torque motriz incluindo os fatores de serviço
T3- Torque motriz
T4-Torque máximo do Acoplamento
T5-Torque máximo da máquina a acoplar (Torque da partida)

S1- Fator de frequência da partida-parada
S2- Fator de serviço 

O torque da partida permitido das máquinas não deve exceder duas vezes o torque nominal do acoplamento.

Exemplo de Seleção
Potência do Motor: 200KW
Aplicação: Correia transportadora (Fator de serviço 1.3)
Eixos : 70/80mm
Velocidade: 1500 RPM´s
Frequência da partida-parada: 10/h (Fator de frequência da partida-parada = 1)
Torque da partida-parada: 3*T3

Resultado

T3 (Nm)=200kw*9550/1500rpm=1273Nm

T2=1273Nm*1.3*1=1655Nm

T5=1273Nm*3=3819Nm

Seleção do Acoplamento

1015 (T1=2400Nm, T4=4800Nm, T4>T5), mas o 
furo máximo é 64mm, portanto, a melhor opção 
é um acoplamento de tamanho 1020 com furo 
máximo de 80mm.

Número de 
Partida-Parada/Hora 10 25 50

S1 1.0 1.25 1.5
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Acoplamentos de Engrenagem
Fator de Serviço

Tipo de carga Características da 
Operação Máquinas

Sistema Motriz

Motor Elétrico ou 
Turbina

Motor Hidráulico 
com Caixas de 
Engrenagens

Motores 
Alternativos, 
Motores com 

Carga Frequente 

M
áq

ui
na

 M
ov

id
a

Suave

Operação constante sem 
sobrecargas ou cargas de 
impacto, baixa frequência 
de conexão

Geradores elétricos

1 1.25 1.5Bombas centrífugas

Ventiladores de peso leve

Leve
Operação constante com 
sobrecarga leve, cargas de 
impacto de curta duração

Compressores radiais de mútiplos estágios, 
ventiladores

1.3 1.7 2

Bombas de pistão
Ventiladores grandes (cargas de operação pesadas)
Misturadores para líquidos
Misturadores para sólidos 
Maquinário têxtil
Máquinas de Ferramentas
Transportadores de correias
Elevadores Não se recomenda

Padrão

Operação intermitente com 
cargas de baixo impacto, 
sobrecargas padrão de 
curta duração

Compressores de pistão

1.75 2 2.3

Equipamento de içamento
Guindastes
Calandras para borracha e nylon
Transmissões de laminação de aço
Maquinário de laminação a frio
Maquinário para endireitar

Pesada

Operação com cargas 
pesadas frequentes, cargas 
reversíveis frequentes, 
requisitos de alto fator de 
serviço

Pontes rolantes para a indústria de aço

2.2 2.5 2.8

Misturadores para borracha e nylon
Guindastes de carga pesada
Hidropulpers
Transmissões marítimas
Maquinário para laminação a quente
Ventiladores nas minas
Maquinário laminação a frio reversível/não reversível
Mesas rolantes
Equipamento para transporte de pessoas Não se recomenda

Operação com cargas 
pesadas  frequentes, 
cargas reversas frequentes, 
altos requisitos de serviço

Operações de carga pesada na indústriade aço

2.5 3 3.5

Transmissões reversíveis em máquinas de laminação
Maquinário de corte
Maquinário de trituração
Cisalhamento e  Cortadoras
Quebradoras
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Acoplamentos de Engrenagem
Capacidade de Correção de Desviações

Tamanho 
Desalinhamento Máximo dos Eixos           Desalinhamento Paralelo e Angular Máximo q 

A (mm) rB (mm) rC (°)
1010

±1.0

±0.4

0.5° por cada cubo

1015 ±0.5
1020 ±0.5
1025 ±0.65
1030

±1.5

±0.65

1035 ±0.75
1040 ±1.0
1045 ±1.0
1050

±2.0

±1.0
1055 ±1.2
1060 ±1.2
1070 ±1.2
1080

±2.5

±1.5
1085 ±1.5
1090 ±2.0
1100 ±2.0
1110 ±2.0
1120 ±2.5

 q O desalinhamento paralelo e angular máximo mostrado aqui é para um único desalinhamento. Se o desalinhamento paralelo ou angular acontecer simultaneamente

deve ser escalado proporcionalmente

Por exemplo: Se o desalinhamento paralelo for 70% do máximo, o desalinhamento angular será apenas 30% do desalinhamento  
máximo.
Por exemplo: 70% do desalinhamento paralelo para um acoplamento 1050 é 0,7 mm, portanto, o desalinhamento angular não 
pode ser maior que 0,15 °

Desalinhamento dos Eixos Desalinhamento Paralelo Desalinhamento Angular


